ROTEX"®

Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie ZR - z watem posrednim

P o N
Made for Motion KTR
v

Do potaczen oddalonych od siebie watow

Rozwigzanie dwukardanowe umozliwia kompensacje duzych
odchytek

Mozliwy montaz i demontaz bez rozsuwania napedu i
napedzanego urzadzenia

tatwa obstuga szczegdlnie w przypadku zastosowania dzielo-
nych piast zaciskowych DH (typ 7.5 oraz 7.6)

Elastyczne podparcie facznikami ROTEX® GS
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Typ ZR Typ ZR
(z tacznikami GS) (z tacznikami GS oraz piastami dzielonymi DH typ 7.5 lub 7.6)
ROTEX® typ ZR (nr 037)
A . . ] . . [éruba zaciskajacd] @ —
Srednice otworow| . wat posredni isruba zaciskajacal T o a o E |a _ —
ad wymiary [mm] sztywnos¢ skretna/m | do elementu 2.0 do elementu g —|co—-| £E |82
rozmiar 7.5(7.6 80 0@% %g %2%
element|element c? LzR; | min. | min. | & 3 % £ 35 |38 Y3
1la |75/76| DH |Il1;l9 [x1;x2| E s b RA [Nm2/rad] | Mq |TAINm][ Mo |Ta[Nm][ LzH LR LRo < 3
19 25 20 40 | 256 | 175 | 16 | 20 | 12 @20x3 954,9 M6 14 M6 10 110 97 M6 4,0 1,2 0,9
24 35 28 55 30 | 225 | 18 2,0 14 D30x4 4522 M6 14 M6 14 128 111 M8 55 1,4 0,9
28 40 38 65 35 | 255 | 20 2,5 15 235x4 7611 M8 35 M8 35 o 145 129 M10 7,0 1,5 0,9
=X
38 48 45 80 45 | 355 | 24 3,0 18 D40x4 11870 M8 25 M8 35 ° + 180 157 M12 8,5 1,8 1,0
42 55 55 95 | 50 |[390| 26 | 30 | 20 D45x4 17487 M10 49 M10 69 ': < | 198 174 | M12 8,5 2,0 1,0
48 62 60 105 | 56 [450 | 28 | 35 | 21 D50x4 24648 M12 86 M12 | 120 & :‘ 217 190 | M16 12 2,1 1,1
55 74 70 120 | 65 [ 50,0 ( 30 | 40 | 22 D55x4 33544 Mi2 [ 120 [ mi2 [ 120 | = & [ 242 220 | Mi6 12 2,2 1,1
65 80 80 135 75 | 60,0 | 35 4,5 26 D65x5 68329 M12 120 M12 120 281 250 M16 12 2,6 1,2
75 95 90 160 | 85 | 67,5 | 40 4,0 30 D75x5 108000 M16 295 M16 295 318 285 M16 12 3,0 1,2
W zaméwieniach i zapytaniach prosze podawa¢ odlegto$¢ migdzy watami LR i LR2 rozmiar 42 ZR rozmiar 48 ZR
oraz maksymalng predko$c obrotowg dla kontroli krytycznej predkosci wirowania. rozmiar 19 rozmiar 38 ZR rozmiar 55 ZR
2 Sztywno$¢ skretna sprzegta dla watu posredniego o diugosci 1m ZR rozmiar 28 Z rozmiar 65 ZR
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9 rozmiar 24 Z rozmiar 75 ZR
Nalezy uwzgledni¢c moment tarcia przy mocowaniu piasty. Na zyczenie karta nr 583613. 1800 R—‘ [
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diugos¢ watu posredniego [mm]
Sposob ROTEX® 38 ZR 1200 98 Sh-A-GS 7.5 238 7.5 @30
zamawiania: ; . X L K X . . . .
rozmiar t odlegtos¢ watoéw| twardosc wykonanie $rednica wykonanie $rednica
sprzegta P wym. LR1/L tacznika iast otworu iast otworu
przeg ym. LR1/LR2 q prasty piasty
tualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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