Przeguby precyzyjne KTR AN
Made for Motion KTR
v

Typ GA oraz HA wg DIN 808, tozyskowane slizgowo lub igietkowo (przeguby rozsuwane)

® Podwojny precyzyjny przegub rozsuwany, maksymalny kat
pracy 45° dla kazdego krzyzaka

® Umozliwia ptynng zmiane odlegtosci migdzy watami

® Typ GA (fozyskowanie slizgowe) nmaks. = 1000 obr./min.

® Typ HA (fozyskowanie igietkowe) nmaks. = 4000 obr./min.

® Dostepne z potgczeniami zatrzaskowymi: typ GR i HR

® Z otworami w tolerancji H7 - takze z rowkiem na wpust, na zy-
czenie z otworem sze$ciokatnym lub kwadratowym

® Na zaméwienie dostepne wykonania zaciskowe

dtugosci typowe (krétsze terminy dostaw)
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CLAMPEX®
Przeguby KTR

Typ GA z tozyskowaniem $lizgowym nmaks. = 1000 obr./min. oraz typ HA z tozyskowaniem igietkowym nmaks. = 4000 obr./min.
rozmiar — wymiary [mm] wal 5
GA HA [‘H'712 D Lo c Lmin. / Lmax. / X B a[Js9] b Q[H8] [SW [H8]| wielowypustowy 1
01 GA - 6 16 34 - - | o5 2 7,0 6 6 sws 16
02 GA - 8 16 40 11|« - | 25 2 9,0 8 8 sws 16
03 GA 03 HA 10 o) 48 12 |« - | a0 3 11,4 10 10 11x14 26 29
04 GA 04 HA 12 25 56 13 | « - | 40 4 13,8 12 12 13x16 26 26
05 GA 05 HA 14 28 60 14 |« - | 40 5 16,3 14 14 13 x 16 Z6 29
1GA 1HA 16 32 68 16 |« e '_‘: | N 5 183 16 16 16 x 20 76 32
2 GA 2 HA 18 36 74 17 |« IEIREEE - [ 40 6 208 | 18 18 1812276 37
zamowienie
3GA 3 HA 20 42 82 18 | « - | 45 6 228 20 20 21 x 25 76 42
4GA 4 HA 22 45 95 22 |« i /L - | 50 6 248 22 22 23 x 28 76 47
5 GA 5 HA 25 50 108 26 |« min- £ Lmax. - | 50 8 28,3 25 25 26 x 32 Z6 52
6 GA 6 HA 30 58 122 29 |« - | 60 8 333 30 30 32x3828 58
7 GA 7 HA 35 70 140 35 |« -| 70 10 38,3 - - 36 x 42 78 70
8 GA 8 HA 40 80 160 39 |« - | 80 12 433 - - 42x48278 80
9GA 9 HA 50 95 190 46 |« - | 90 14 53,8 - - 46 x 54 78 95
Obliczanie dtugosci roboczych L oraz skoku X
skok X 2 (Lmax-2*Lo-B)/2 Lmin. 2 (Lmax + 2 * Lo + B)/2 dtugos¢ minimalna Ljjn, = Lo + B+ X + Lo
Sposéb 3 GA dq = @20 do = @20 rowek wg DIN 550/650
zamawiania: rodnica otworow (H7) pr— o -
. . . ) $rednica otworow ugosci montazowe Lmin
rozmiar / t rzegubu Srednica otworow (H7 :
Yp przeg (7| owek wg DIN 6885 / 1 (JS9) Lmax.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 311





